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后处理对于使用要求较为苛刻的ABS制品，为了消除或减少内应力，须将制品放入温度
为70〜80℃的热风循环干燥箱内，处理2〜4小时，缓慢冷却至室温即可。与其它塑料一样ABS制
品中也因各种因素而造成的内应力（其大小可根据制件浸入冰醋酸溶液中是否发生开裂及其开裂
时间的长短进行判断）。但是，在一般的情况下，很少发生应力开裂问题。为此，ABS制品通常不
作后处理即可投入使用。性能检测塑料性能检测技术服务遍布化工行业，从原材料鉴定、化工产
品配方分析，到产品生产中的工业问题诊断、产品应用环节的失效分析、产品可靠性测试，都可
以提供专业的分析技术服务。ABS树脂了三者单体的优良性质，即：苯乙烯的光泽、电性能、成型
性；丙烯腈的耐热性、刚性、耐油性；丁二烯的耐冲击性。
哪家ABS塑料的质量比较好。购买ABS市场价

热学性能塑料ABS的热变形温度为93~118℃，制品经退火处理后还可提高10℃左右。ABS
在-40℃时仍能表现出一定的韧性，可在-40~100℃的温度范围内使用。电学性能塑料ABS的电绝
缘性较好，并且几乎不受温度、湿度和频率的影响，可在大多数环境下使用。环境性能塑料ABS
不受水、无机盐、碱及多种酸的影响，但可溶于酮类、醛类及氯代烃中，受冰乙酸、植物油等侵
蚀会产生应力开裂。ABS的耐候性差，在紫外光的作用下易产生降解；于户外半年后，冲击强度下
降一半。购买ABS市场价如何区分ABS塑料的的质量好坏。

    主要特性塑料ABS树脂是目前产量比较大，应用很很广的聚合物，它将PB，PAN，PS的各
种性能有机地统一起来，兼具韧，硬，刚相均衡的优良力学性能。ABS是丙烯腈、丁二烯和苯乙烯
的三元共聚物，A代替丙烯腈，B代替丁二烯，S代替苯乙烯。经过实际使用发现：ABS塑料管材，不
耐硫酸腐蚀，遇硫酸就粉碎性破裂。由于具有三种组成，而赋予了其很好的性能；丙烯腈赋
予ABS树脂的化学稳定性、耐油性、一定的刚度和硬度；丁二烯使其韧性、冲击性和耐寒性有所
提高；苯乙烯使其具有良好的介电性能，并呈现良好的加工性。大部分ABS是无毒的，不透水，
但略透水蒸气，吸水率低，室温浸水一年吸水率不超过1%而物理性能不起变化。ABS树脂制品表面
可以抛光，能得到高度光泽的制品。ABS具有优良的综合物理和机械性能，极好的低温抗冲击性能。
尺寸稳定性。电性能、耐磨性、抗化学药品性、染色性、成品加工和机械加工较好。ABS树脂耐水、
无机盐、碱和酸类，不溶于大部分醇类和烃类溶剂，而容易溶于醛、酮、酯和某些氯代烃中。ABS
树脂热变形温度低可燃，耐候性较差。熔融温度在217~237℃，热分解温度在250℃以上。如今的
市场上改性ABS材料，很多都是掺杂了水口料、再生料。
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家用电器由于ABS有高的光泽和易成型性，所以在家电和小家电中更有着很广的市场，如家用传
真机、音响、VCD中也大量选用ABS为原料，吸尘器中也使用了很多ABS制作的零件，厨房用具也
大量使用了ABS制作的零件。塑料ABS的主体是丙烯腈、丁二烯和苯乙烯的共混物或三元共聚物，
是一种坚韧而有刚性的热塑性塑料。苯乙烯使ABS有良好的模塑性、光泽和刚性；丙烯腈使ABS
有良好的耐热、耐化学腐蚀性和表面硬度；丁二烯使ABS有良好的抗冲击强度和低温回弹性。三
种组分的比例不同，其性能也随之变化。
哪家公司的ABS塑料是有质量保障的？

ABS树脂的比较大应用领域是汽车、电子电器和建材。汽车领域的使用包括汽车仪表板、车身
外板、内装饰板、方向盘、隔音板、门锁、保险杠、通风管等很多部件。在电器方面则广泛应用
于电冰箱、电视机、洗衣机、空调器、计算机、复印机等电子电器中。建材方面，ABS管材、ABS
卫生洁具、ABS装饰板广泛应用于建材工业。此外ABS还很广的应用于包装、家具、体育和娱乐用
品、机械和仪表工业中。ABS树脂广泛应用于汽车工业.电器仪表工业和机械工业中,常作齿轮,汽
车配件,挡泥板,扶手,冰箱内衬,叶片,轴承,把手,管道,接头,仪表壳,仪表板,盆安全帽等:在家用
电器和家用电子设备的应用前景更广阔,如电视机,收录机,冰箱,冷柜,洗衣机,空调机,吸尘器和各
种小家电器材:日用品有鞋,包,各种旅游箱,办公设备,玩具及各种容器等,低发泡的ABS能代替木
材,适合作建材。口碑好的ABS塑料的公司联系方式。购买ABS市场价

苏州哪家公司的ABS塑料的口碑比较好？购买ABS市场价

料温对塑件质量影响较大，料温过低会造成缺料，表面无光泽，银丝紊乱料温过高易溢边，出现
银丝暗条，塑件变色起泡；模温对塑件质量影响很大，模温低时收缩率，伸长率，抗冲击强度大，
抗弯，抗压，抗张强度低。模温超过120度时，塑件冷却慢，易变形粘模，脱模困难，成型周期长；
成型收缩率小，易发生熔融开裂，产生应力集中，故成型时应严格控制成型条件，成型后塑件宜
退火处理；熔融温度高，粘度高，对剪切作用不敏感，对大于200克的塑件，应采用螺杆式注射机，
喷嘴应加热，宜用开畅式延伸式喷嘴，注塑速度中高速。
购买ABS市场价


